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(54) Bezeichnung: ANLAGE ZUM AUTOMATISIERTEN APPLIZIEREN VON SELBSTHAFTENDER SCHUTZFOLIE AUF 
FAHRZEUGKAROSSERIEN 



(57) Abstract: The invention relates to an automatic application sys- 
tem for self-adhesive protective film to vehicle bodies according to 
[1]. The aim of the invention is to improve said system so as to reduce 
investment costs while increasing productivity. Said aim is achieved 
by providing two separate application stations (9, 10), one (10) of 
which comprises two pairs (13a, b and 14a, b) of opposite, stationary 
industrial robots (12, 13, 14) while the other one (9) comprises one 
pair (12a, b) of opposite, stationary industrial robots (12, 13, 14) for 
jointly handling and applying one respective piece of Film (24) such 
that the film can be simultaneously pasted onto all body parts (2, 3, 
4) within the cycle time. One respective robot of a pair of robots 
includes a fixture for a supply roll (22, 22 , 22 ) and a cutting de- 
vice as part of its set of tools while the opposite application robot 
of said pair of robots supports a suction strip. In order to perforate 
a stretched piece of film to the exact contour required, the same is 
moved along a stationary perforation tool (60). A magazine (21, 21 , 
21 ) for several supply rolls (22, 22 , 22 ) is disposed near a robot, the 
application robot (12a, 13a, 14a) automatically transferring a supply 
roll from said magazine (21, 21*, 21") as required. The supply rolls 
are relatively small and contain the film required for about 100 to 200 
application processes. Each supply roll (22, 22 , 22 ) is provided with 
a disposable winding core (23) made of hard cardboard or plastic. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine automatische 
Applikationsanlage fur selbsthaftende Schutzfolie auf Fahrzeugka- 
rosserien gemass [1]. Um diese Anlage hinsichtlich geringerer Inves- 
titionskosten bei gleichzei tiger Steigerung der Produktivitat zu ver- 
bessern, sind erfindungsgemass zwei separate Applikationsstationen 
(9, 10) vorgesehen, von denen die eine Applikationsstation (10) zwei 
Paare (13a, b und 14a, b) 
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und die andere (9) ein Paar (12a, b) von gegentiber liegend angeordneten, ortsfesten Industrierobotern (12, 13, 14) zur gemein- 
samen Handhabung und Applikation je eines Folienstiickes (24) enthalt Dadurch kflnnen alle Karosseriepartien (2, 3, 4) innerhalb 
der Taktzeit simultan beklebt werden. Je ein Roboter eines Roboterpaares enthalt in seinem Roboterwerkzeug die Halterung fur 
eine Vorratsrolle (22, 22 4 , 22* *) sowie eine Abschneidevorrichtung, wogegen der gegentiber liegende Applikationsroboter dieses 
Roboterpaares eine Saugleiste tragt. Zum konturgenauen Perforieren eines ausgespannten Folienstiickes wird diese an einem orts- 
festen Perforationswerkzeug (60) entlang bewegt. Roboternah ist ein Magazin (21, 21 \ 21**) fur mehrere Vorratsrollen (22, 22*, 
22'*) angeordnet, aus welchem der Applikationsroboter (12a, 13a, 14a) bedarfsweise eine Vorratsrolle selbsttatig Ubernimmt. Die 
Vorratsrollen sind relativ klein und enthalten den Folienbedarf fur etwa 100 bis 200 Applikationsvorgange. Jede Vorratsrolle (22, 
22*, 22") ist mit einem Einweg-Wickelkem (23) aus Hartpappe oder Kunststoff versehen. 



